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Przedsiebiorstwo Inzynieryjne

LUTOWANIE TWARDE MIEDZIANYCH INSTALACJI GAZOWYCH

PRZY UZYCIU PIERSCIONKOW Z LUTU L-Ag2P

Lutowanie jest niezwykle tatwe, jesli postepuje sie zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

1. CIECIE

Do ciecia rur nalezy uzywac
specjalnych obcinakow
kétkowych, umozliwiajacych
doktadne i prostopadte przyciecie
rury bez robienia zadzioréw.

3a. MONTAZ - PRZY
ZLACZKACH Z MOSIADZU
LUB BRAZU

Do wnetrza zigczki wiozy¢
pierscionek z lutu.

Koniec rury posmarowaé
topnikiem i nastepnie wsuna¢ do
oporu do zigczki z wiozonym
pierscionkiem lutu.

Nadmiar topnika usung¢
Sciereczka.

2. KALIBRACJA | CZYSZCZENIE
Jest wymagana w szczegoélnosci
po cieciu rur miedzianych
miekkich, ktore sg wrazliwe na
odksztatcenia kotowego
przekroju. Czyszczenie polega na
usunieciu zadziorow powstatych
PO ci€eciu rury oraz na usunieciu
utlenionej warstwy miedzi. Uzywa
sie do tego tzw. gratownika oraz
czyscika z wetny metalizowane;j.
Wewnetrzng powierzchnie rur
czysci sie szczoteczkami
metalowymi dobranymi
odpowiednio do ich $rednic.

3b. PRZEKROJ ZLACZA
PRZED LUTOWANIEM

Pierscionek z lutu jest utozony
na dnie kielicha.

3. MONTAZ - PRZY ZtACZKACH
Z MIEDZI

Do wnetrza zigczki wiozy¢
pierscionek, a nastepnie wsungc¢
do oporu rure miedziang.

3c. LUTOWANIE

Rure i kielich ztgczki
podgrzewac rownomiernie nie
doprowadzajac do przegrzania.
Dtuzej podgrzewac rure niz
kielich ztaczki.

W chwili pokazania sie na
krawedzi potaczenia lutu,
tagodnie odsuna¢ ptomien
palnika od ztgcza.

Lutowanie przeprowadzone wg powyzszych wskazéwek, z uzyciem pierscionkéw z lutu

L-Ag2P zapewnia:

» peine polutowanie powierzchni ztgczki
* brak koniecznosci obrébki miejsca lutowanego po lutowaniu
* brak strat lutu na skutek Sciekania
» wyplywanie pozostatosci topnika na zewnatrz ztagcza
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